
Flächige Haftkraft – Die Alternative zum Bandstahlschnitt

Flachfundamente werden genauso eingesetzt wie herkömmliche Flach-

stanzwerkzeuge. Die Abmessungen und Spezifikationen werden dabei 

exakt auf Ihre Maschinenanforderungen abgestimmt.

Die optimale Magnetkraft ist die Grundvor-
aussetzung für den erfolgreichen Einsatz 

Die Größe, Anzahl und Positionierung der 

Magnetflächen auf dem Flachfundament wird 

so ausgelegt, dass durch maximale Haftkraft ein 

Verrutschen der Stanzbleche beim Stanzvorgang 

ausgeschlossen ist. Dabei wird gleichzeitig ein 

Anheften der Gegenstanzplatte verhindert. 
 

Magnetfundamente werden überwiegend aus 

einer speziellen und formstabilen Aluminiumle-

gierung hergestellt. Bei besonderen Anwendun-

gen stehen auch Alternativmaterialien wie z.B. 

Edelstahl zur Verfügung.

Das Magnetfundament wird  

so bemessen, dass zusammen 

mit der Stanzblechhöhe (H2) 

die gewohnte Gesamthöhe (H1)

gegeben ist.
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Ihre Vorteile

 � Nahezu uneingeschränkte Möglichkeiten   

 auch filigranste Konturen zu stanzen

 � Keine „Lücke“ wie sie am Zusammenstoß  

 von Schneidmessern entsteht

 � Leichtes Abgittern und saubere Konturen

Flachfundamente
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