Gegenstanzzylinder

und Stiitzwellen

Gegenstanzzylinder von hochster Prazision und Ober-
flachengiite ergeben ein makelloses Stanzergebnis

Je nach Wunsch und Anforderung fertigt Spilker durch- oder
randschichtgehdrtete Gegenstanzzylinder und Stutzwellen
mit einer Harte bis zu 64 HRC.

Einsatzgehartet (Randschicht)

Mit einer Hartetiefe bis zu 2 mm fur Zylinder
mit einer hohen radialen Druckbelastung
Induktivgehdrtet (Randschicht)

Mit einer Hartetiefe bis zu 5 mm flr

Optionen

grolBvolumige Zylinder

B Hartchrombeschichtung fir feinste

Vakuumgehirtet (durchgehértet) Oberflachengdte (finish) und Korrosionsschutz
Komplett durchgeharteter Zylinder aus B Plus- oder Minuszylinder zum Ausgleich von
hochwertigem Werkzeugstahl unterschiedlichen Tragermaterialstarken

lhre Vorteile
B Feinstgeschliffene Oberflachen
B Optimale Harteverfahren

B Kurze Lieferzeiten

Auf modernsten CNC-Randschleifmaschinen
werden die Zylinder und Passungen mit absolu-

ter Genauigkeit geschliffen.
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